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1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWIiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWIOR) sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru robdt w zwigzku z wykonaniem przebudowy i adaptacji pomieszczen kuchni
z zapleczem socjalno - sanitarnym w budynku Szkoly Podstawowej nr 3 w towiczu. Przebudowa i adaptacja
pomieszczen obejmuje swym zakresem:

- suterene w potudniowej czesci budynku, w ktérej znajduje sie obecnie kuchnia.

1.2 Przedmiot i zakres robdt budowlanych

Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacii i odbiorze rob6t w zakresie, ktory obejmuje:
- Demontaz istniejacych sanitariatow oraz armatury,

- Wyburzenie $cian dziatowych pomiedzy pomieszczeniami,

- Wyburzenie $cian dziatowych oddzielajacych pomieszczenie z umywalkami od pomieszczenia z ustgpami oraz
- wyburzenie $cian wydzielajacych ustepy,

- demontaz drzwi i futryn

- Skucie istniejacej glazury ze $cian,

- Skucie tynkéw ze Scian,

- Skucie plytek z posadzki,

- Wykucie otworéw w Scianach z cegiet

- Wymurowanie nowych cian oddzielajacych pomieszczenie z umywalkami od pomieszczenia z ustepami,
- Zamurowanie otworéw w $cianach

- Montaz nadprozy prefabrykowanych,

- UtoZenie glazury na $cianach,

- Wykonanie parapetow

- UtoZenie ptytek gress lub terakota na posadzkach,

- Wykonanie nowych tynkéw na $cianach oraz suficie,

- Malowanie $cian i sufitow

- Zamontowanie drzwi drewnianych, MDF oraz aluminiowych p.poz. wraz z oscieznicami,

- Zamontowanie okna podawczego,

- Wykonanie $cian z ptyt HPL wydzielajacych ustepy, wraz z drzwiami i okuciami,

- Montaz sprzetu technologicznego w pomieszczeniach (tj. mebli kuchennych, stoty, regat ociekowy, szafa
przelotowa, stoty zatadowcze i wytadowcze, szafki na ubrania, stoliki, krzesta, szafa porzadkowa)

1.4 Organizacja robo6t budowlanych

Zamawiajagcy W terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi, uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz egzemplarze dokumentacji projektowej i komplety
specyfikacji technicznych. Zaplecze budowlane wykonawca zorganizuje w miejscu wskazanym przez Inwestora.
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Wykonawca bedzie prowadzit roboty wg uzgodnionego harmonogramu i zgodnie z zapisami Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamdwienia.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa terenu budowy oraz robét poza placem
budowy w okresie trwania realizacji zadania az do zakoniczenia i odbioru koficowego robot. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty oraz urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do
daty zakonczenia robdt (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inwestora). Wykonawca bedzie utrzymywac
roboty do czasu odbioru ostatecznego. Wykonawca w ramach zadania ma uprzatnaé plac budowy po zakornczeniu
robét, zlikwidowa¢ zaplecze placu budowy i doprowadzi¢ teren budowy do stanu pierwotnego.

2. WYMAGANIA OGOLNE

Specyfikacja ,Wymagania ogélne” odnosi sie do wymagan wspoinych dla poszczegdlnych wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang wykonane w budynku. Wymagania ogolne nalezy rozumie¢
i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi dziatami.

2.1 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW BUDOWLANYCH

Zrodta uzyskania materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich materiatéw, ktore posiadajg odpowiednie atesty,
aprobaty, dopuszczenia oraz Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inwestora.
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, Ze materiaty do budowy w sposob ciagty spetniajg wymagania
specyfikacji technicznych w czasie postepu robét. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan
ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakichkolwiek zrddet. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty,
wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw i urzadzen do robot.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwo$¢ do robdt i byty dostepne do kontroli
Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inwestorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do
wykonywania poszczegdlnych etapow robot, Wykonawca powiadomi Inwestora o zamiarze zastosowania
konkretnego materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ po6zniej zmieniony bez zgody
Inwestora.

2.2 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami ustalonymi w dokumentacji projektowej i ST i wskazaniach
Inwestora w terminie przewidzianym Zleceniem. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy.

2.3 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ przewozonych materiatdw. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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2.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz sztukg budowlang. Dokumentacja projektowa wykonawcza zawieraC
bedzie niezbedne rysunki i opis zakresu robét.

2.5 Zgodno$¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Podstawag wykonania i wyceny robot jest dokumentacja projektowa (projekt budowlany), specyfikacje techniczne oraz
przedmiary robét a wymagania wyszczegéinione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbiezno$ci Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub
opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi a
takze z innymi przepisami obowigzujacymi. Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedq uwazane za
wartoéci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancii.
Przy wykonywaniu robét nalezy uwzglednia¢ instrukcje producenta materiatdbw oraz przepisy zwigzane i
obowigzujace, w tym réwniez te, ktére ulegly zmianie lub aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestow,
certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat technicznych, $wiadectw dopuszczenia nie wyszczegoinionych w ninigjsze;
dokumentacji, a obowigzujacych, Wykonawca ma réwniez obowigzek stosowania sie do ich tresci i postanowien.

2.6 Ogolne zasady wykonania rohét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw
i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, wymaganiami ST, projektu organizaciji robét oraz
poleceniami Inwestora. Decyzje Inwestora dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumentacji projektowej i ST, a takze w normach
i wytycznych.

3 DOKUMENTY BUDOWY - opcjonalnie

3.1 Dziennik budowy

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na

Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy beda wykonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy

bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jego imienia i nazwiska

oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,

bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedq

oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdinoSci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inwestora harmonogramow robét,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegélnych elementow robot, przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich
prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

- inne istotne informacje o przebiegu robét,

3.2 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na budowe,
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- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

4 WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

4.1 Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach robét podanych
w przedmiarze lub gdzie indziej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na piSmie.

4.2 Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sig w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

5 ODBIORY

5.1 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot i ilosci tych
robot, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
rob6t. Odbior tego robot dokonuje Inspektora Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Inwestora.

5.2 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru
korcowego dokonuje inspektor nadzoru.

5.3 Odbior koricowy rohét

Odbiér koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci
i wartosci. Catkowite zakofczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior
konicowy robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora
zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecnosci Inwestora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z dokumentacjg projektowg i ST. W toku odbioru kofncowego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czeSciowych, zwtaszcza
w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie
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ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

5.4 Dokumenty do odbioru koricowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robot jest protokét odbioru koricowego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowaé nastepujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg, t.j. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania
robot

- specyfikacje techniczne,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu i
udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- dzienniki budowy ( oryginat ),

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikdw badar i pomiaréw zataczonych

do dokumentéw odbioru

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

5.5 Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koficowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne;
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru kocowego.

6 SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH

Roboty towarzyszace i tymczasowe, wyszczegblnione w przedmiarze, winny by¢ rozliczane wg ustalen umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg a Inwestorem. Roboty towarzyszace i tymczasowe, nie wyszczegdlnione
w przedmiarze, winny by¢ ujete w kosztach ogéinych Wykonawcy i nie podlegaja obmiarowi.

7 ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt a w szczegolnosci:

a) zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0s6b wykonujacych czynnosci zwigzane z

budowg i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

b) fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony
z Inwestorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreSlonych przez Inspektora Nadzoru, tablic
informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inwestora.

Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji rob6t.

c) Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy w miejscu wskazanym przez Inwestora.

d) Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza,

e) Wykonawca w ramach umowy ma uprzatna¢ plac budowy po zakonczeniu kazdego elementu robét i doprowadzi¢
go do stanu pierwotnego po zakoriczeniu rob6t i likwidacji placu budowy.

8 BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzega przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz stosowaC sie do zalecen Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. W szczegélnosci Wykonawca ma
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obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie.

A) ROBOTY ROZBIORKOWE | WYBURZENIOWE

1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét demontazowych
i rozbiérkowych takich jak:

- Demontaz istniejgcych sanitariatow oraz armatury,

- Wyburzenie $cian istniejgcych $cian dziatowych pomiedzy pomieszczeniami,

- Wyburzenie $cian dziatowych oddzielajacych pomieszczenie z umywalkami od pomieszczenia z ustepami oraz
wyburzenie $cian wydzielajacych ustepy,

- demontaz drzwi i futryn

- Skucie istniejacej glazury ze $cian,

- Skucie tynkéw ze Scian,

- Skucie ptytek z posadzki,

- Skucie parkietu,

- Wykucie otwordw w $cianach z cegiet w celu przesuniecia otworéw drzwiowych,

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w warunkach ogéinych. Roboty zwigzane z rozbiérkg bedg
wykonywane recznie i mechanicznie. Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie
wymogéw jakosciowych, ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robét sprzet nie
moze powodowaé uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.
Materiat z rozbidrek nalezy wrzuca¢ bezposrednio do pojemnikow poprzez leje zsypowe.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Dostawa - samochodem cigzarowym, na placu budowy. Dobér srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora.
Kazdorazowo powinny posiadaé odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, stosujgc sie do
ograniczen obcigzen osi pojazddw.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Dla robét rozbiorkowych materiaty nie wystepuja.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT ROZBIORKOWYCH | WYBURZENIOWYCH

Przed przystapieniem do robét demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbidrkowe
Przed przystapieniem do robdt trzeba przeprowadzi¢ dokladne badanie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegdinych elementdéw sktadowych budynku, rozezna jego otoczenie, ustali¢ metode rozbiorki, opracowaé
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projekt organizacji robdt rozbiérkowych i zagospodarowaé plac rozbiorki. Nalezy rozezna¢ konstrukcje
poszczegblnych elementdw, ich potaczenia miedzy sobg oraz stopien zniszczenia, aby mozna byto dobraé wiasciwy
sposaéb rozbidrki. Z badania sporzadza sie karte ogledzin i na jej podstawie opracowuje projekt organizacji rozbiorki,
ktéry ustala kolejno$¢ robdt i sposoby ich wykonania. Dobér metody rozbiérki zalezy od tego, czy chce sie mie¢
odzysk materiatdw. Na przyktad rozbierajac stare Sciany murowane, mozna uzyska¢ dobrg cegte ceramiczng, jesli
mur nie byt wykonywany na zaprawie z wapna hydraulicznego, ktére wigze cegte tak silnie, ze z rozbiérki otrzymuje
sie tylko gruz ceglany.

Odzysk materiatéw jest mozliwy tylko przy rozbiorce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych. Gdy
rezygnuje sie z odzysku materiatow, rozbiérke przeprowadza sie przy uzyciu urzadzen i maszyn budowlanych.

5.3. Rozbiérka reczna

Rozbidrka powinna by¢ przeprowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy no$ne konstrukcji. Usunigcie
elementu nie moze powodowaé naruszenia stateczno$ci elementéw przylegtych. Nie mozna na przyktad rozbieraé
$ciany bez uprzedniego rozebrania spoczywajacego na niej stropu.

Rozbidrke rozpoczyna sie od demontazu instalacji, stolarki i innych elementéw wykoriczenia oraz Scianek
dziatowych. Nastepnie rozbiera sie dach, strop i Sciany najwyzszej kondygnacji, a potem stropy i Sciany kolejnych
kondygnacii.

Elementy wykoAczenia i wyposazenia oraz materiaty z odzysku znosi sie recznie lub przy zastosowaniu
prostych przeno$nikdw, gruz za$ spuszcza rynnami z tworzyw sztucznych lub metali jak na rys ponize;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogédlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w wymaganiach ogéinych.

6.1. Kontrola jako$ci materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji
Technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwa jako$ci producentdw i uzyskac akceptacje Inspektora.

6.2. Kontrola jako$ci wykonania robét
Kontrola jako$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg
Techniczna i poleceniami Inspektora.

7. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w wymaganiach ogoinych.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi  Normami
Technicznymi (PN, EN-PN). Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Odbi6r nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych.

B) PRACE MURARSKIE

1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy punkt specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych
Elementy robét:

- Wymurowanie nowych $cian oddzielajacych pomieszczenia,

- Zamurowanie otwordw w Scianach z cegiet pozostatych po przesunieciu otwordw drzwiowych,

- Montaz nadprozy prefabrykowanych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacii sa;
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cegly ceramiczne,

bloczki PGS,

nadproza prefabrykowane z betonu komérkowego,

zaprawa cementowo-wapienna marki 3-5 MPa wg PN-82/B-93215

- zaprawa montazowa szybkowigzaca

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta
wytwarzania i wydobywania materiatdw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu
i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia inspektorowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaC nastepujacy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet:

a) urzadzenia do przygotowania zaprawy

b) urzadzenia do ciecia stali

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen wykonawca robét stosowac bedzie nastepujace, sprawne
technicznie i zaakceptowane przez inspektora nadzoru $rodki transportu:

a). samochdd ciezarowy skrzyniowy

b). samochod dostawczy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniaé
wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé
na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Zakres rob6t przygotowawczych
a) Sprawdzenie wymiaréw poziomdw i piondw Scian i podtozy
b) przygotowanie podtoza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy

5.2 Sciany

5.2.1 Zakres robét zasadniczych

a) murowanie $cian

b) montaz nadprozy

c) usuniecie resztek zaprawy z podtozy i stropow

5.2.2. Warunki techniczne wykonywania robét

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Scianki nalezy murowaé uktadajac bloczki
przewigzaniem spoin pionowych co pot bloczka. Scianki powinny taczyé sie na wpust ze $cianami nosnymi, w ktérych
nalezy wyku¢ bruzde gtebokosci ok. 6cm. Do murowania nalezy zastosowaé zaprawe cementowo - wapienna.

6. KONTROLA, BADANIA WYROBOW | ROBOT MUROWYCH ORAZ OBMIAR ROBOT
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6.1 Ogélne zasady kontroli jako$ci robé6t

Nalezy stosowa¢ zasady kontroli wg zasad ogolnych.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jako$ci. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Wykonane mury musza odpowiada¢ wymaganiom stawianym w WTWiORB.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy
Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wkasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogédlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST 0.0 ,Wymagania ogélne".
Obmiar robét okre$la ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Jednostki obmiarowe:

1. W m2 mierzy sie powierzchnie robot:

- wykonanie $cian z bloczkdw betonowych i gazobetonowych ,

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano wymaganiach ogoinych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z obowigzujgcymi Normami Technicznymi
(PN, EN-PN). Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét. Podstawe odbioru rob6t powinny stanowic
nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegdinych etapdw
robot, protokoty obioru materiatow i wyrobéw, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy. Odbiér rob6t murowych
i osadzenia belek nadprozowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych,
ale po osadzeniu oscieznic stolarki drzwiowe;.

Ocenie przy odbiorze robét podlega: sposéb wykonania wigzan, pionowosg.

8.1 Doktadnos¢é wykonania robdt murowych

Obrys muréw — dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczaé:

Grubo$¢ muréw — w stanie surowym grubo$¢ wykona¢ wedtug projektu, przy czym dopuszczalne odchytki grubosci
od wymagar dokumentacji nalezy przyjmowac w zaleznosci od gr. muréw, wedtug nastepujacych zasad:

- dla muréw petnych wielko$ci tych odchytek powinny by¢ takie same jak wielko$ci odchytek odpowiednich wymiaréw
bloczkéw betonowych i gazobetonowych uzytej do danego muru,

8.2 Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru

- Powierzchnia muru z bloczka betonowego i gazobetonowego powinna by¢ ptaszczyzna. Katy dwuscienne miedzy
ptaszczyznami powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi projektem

- Dopuszczalne odchytki wymiarow dla scian murowanych z cegty wg normy PN-68/B-10020.

8.4 Odbior bloczka PGS.

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzaé nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodno$ci klasy bloczka z zaméwieniem i wymaganiami technicznymi

- przeprowadzenie préby dorazne;

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakoSci
wystawione przez producenta. Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczana na budowe z atestem wydanym
przez uprawniong jednostke.
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C) STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA

1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy punkt specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.1 Rodzaje stolarki i Slusarki :

- drzwi wewnetrzne z ptyt MDF z futryng MDF

- drzwi wewnetrzne drewniane z futryna drewniang
- drzwi aluminiowe p.poz.

- okienko podawcze PCV

1.2 Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w wymaganiami ogoine.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacii sa;

- drzwi drewniane wewnetrzne —jako drzwi do pomieszczen z korytarza (w czesci starej szkoty) z kompletem okué i
zamkow

- Drzwi ptytowe wewnetrzne oklejane laminatem- jako drzwi do pomieszczen z korytarza z kompletem oku¢ i zamkéw
- drzwi aluminiowe p.poz

- OScieznice drewniane z opaskami do drzwi jw.

- 0Scieznice MDF z opaskami do drzwi jw.

- o8cieznice aluminiowe do drzwi p.poz.

- okno PCV.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagar iloSciowych i jako$ciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robdét. Na Zadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU STOLARKI

5.1 Zalecenia og6lne
- Stolarke nalezy zamocowywac¢ w o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

5.2 Zakres robo6t przygotowawczych
- Przed osadzeniem stolarki i nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni, do ktérych ma przylegaé.

5.3 Zakres robdt zasadniczych

- W sprawdzone i przygotowane o$cieze, 0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke
i wytrasowac¢ miejsca tacznikdw .

Strona 11



6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT SLUSARSKICH

6.1 Ogélne zasady kontroli jako$ci robé6t

Kontrola jako$ci obejmuje nastepujace zadania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,
- Sprawdzenie materiatow

6.2 Badania jakosci robdt w czasie budowy
Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych STWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogédlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w wymaganiach ogélnych.
Obmiar robot okre$la ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
Jednostki obmiarowe:

W szt. mierzy sie:

- ilo$¢ drzwi

- ilo$¢ okien

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w wymaganiach ogélnych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci. Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.
Odbior jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

W trakcie odbiory sprawdzana bedzie poprawno$¢ montazu i stan zamontowanych elementéw. Przedmiot
reklamacji w czasie odbioréw stanowig wszelkie mechaniczne uszkodzenia i niedociggniecia w wykonawstwie.

W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowang $lusarke ,nalezy przestrzegaé
warunkow montazu okre$lonych przez producenta, aby gwarancja w petnym zakresie zostata przeniesiona na
Uzytkownika.

D) TYNKI

1. Przedmiot
Niniejszy punkt specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich

1.1 Rodzaje tynkéw do wykonania:

- Tynki wewnetrzne cementowo - wapienne — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajacej 1-1,5 cm, stanowigca powtoke
wyréwnawczg ochronng i dekoracyjna.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w wymaganiach ogoinych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjq techniczng

Strona 12



panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow
wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich. Do mechanicznego wykonania zapraw i robot
tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzer stosowa¢ sprawne technicznie Srodki transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH

Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujace typy tynkéw
gipsowych:

— zacierane

- wykonywane przez zatarcie pacq lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas
zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane

— wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubo$¢ tynkdw wynosi od 1 do 1,5cm.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie
przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.
Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad ogélnych:

— mieszanke tynkarskg dobierac tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentaciji projektowej i szczegotowe;
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegélnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami
producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,
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— obowigzkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne)
oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazdwkach producenta
mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

- nie dopuszczac do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rbwnomiernie na catym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadac siatke,

- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac¢ przed przystgpieniem do ostatniego etapu wykonczenia
tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatkq nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej
i szczegodtowe] specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— Swieze tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT TYNKARSKICH
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci rob6t tynkarskich obejmuje nastepujace badania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng,

- Sprawdzenie materiatow

- Sprawdzenie podtozy

- Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza

- Sprawdzenie grubosci tynku

- Sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow
- Sprawdzenie wykonczenia tynkoéw na stykach, narozach, obrzezach

6.2 Badania jakosci rob6t w czasie budowy
Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogédlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w wymaganiach ogolnych. Obmiar robét okresla ilos¢
wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru rob6t podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru
i musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

- powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw tynku

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w wymagania ogélinych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. Odbidr jest
potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujagcymi Normami Technicznymi
(PN, EN-PN).

Odbidr tynkow

Do odbioru catosci zakonczonych robét tynkowych Wykonawca obowigzany jest

przedstawi¢ projekt techniczny dla oceny zgodno$ci wykonania tynkéw z dokumentacjg,
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oraz dodatkowo:

- Protokoly badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) materiatow

- Protokoty odbioréw cze$ciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét
Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwcze$niej po 7 dniach od daty wykoriczenia. Jezeli wszystkie badania dadzg
wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno
badanie da wynik ujemny, roboty lub ich cze$¢ nalezy uznaé za niezgodne z normami. W tym przypadku Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajacemu wymaganiom norm i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajacemu wymaganiom norm i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

E) POSADZKI

1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy punkt specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2 Rodzaje posadzek do wykonania:
- posadzka z ptytek gres

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacii sa;

- ptytki podtogowe typu gres lub terakota, gat. | o klasie antypo$lizgowosci min R10, gr. 8 mm.

- zaprawa klejowa uplastyczniona

- zaprawa fugowa

- listwy wykonczeniowe systemowe z pustka do ptytek terakota lub gress. Listwy przypodtogowe z pustka na utozenie
kabli instalacyjnych (kable elektryczne, komputerowe, telefoniczne, antenowe, inne),
http://www.listwy.net/grafikafirma/przykladpodlogowa5.jpghttp://www.listwy.net/grafikafirma/p
rzykladpodlogowa4.jpgMaskujace szczeliny dylatacyjne pozostate po utozeniu podtog.(parkiet, panele, terakota,
wyktadziny) posiadajace atest PZH, odporne na dziatanie wilgoci i Srodkéw chemicznych (pomieszczenia
mieszkalne i biurowe).

- materiaty pomocnicze i montazowe w asortymencie i ilo$ci niezbednej do montazu

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowa¢ nastepujacy, sprawny technicznie
sprzet:

a) Urzadzenie do przycinania ptytek

b) Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jako$¢ wykonywanych robdt.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT POSADZKOWYCH
5.1 Zalecenia og6lne

Posadzki z plytek

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C. Temperature te nalezy
zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy

- Materiaty uzyte do wykonywania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze
€0 najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podiogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.

- Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Cokolik o wys. 6-8 cm.

- Posadzki z ptytek gresowych uktadaé na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do
uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczaé od utozenia spoziomowanych plytek-reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru plytek pasy
kierunkowe, ktorych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na plytkach-reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzny
uktadanych pdl kontroluje sie tataq przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do
spoinowania.

Zakres rohét przygotowawczych

- Przygotowanie podtoza pod plytki gresowe:

a) Z powierzchni betonowej nalezy usunag¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez zabrudzenia
pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i ttuszczace sie
warstwy zapraw.

b) Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz
0.5MPa.

c) Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknieé i szczelin.

d) Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT POSADZKOWYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu i $rodkéw transportu podano
w wymaganiach ogdinych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci robdt, materiatdw i urzadzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robot.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng,

- Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zataczonych atestéw w celu
stwierdzenia zgodnos$ci uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z normami. Nie mozna
uzywac materiatow nie majacych dokumentéw stwierdzajacych ich jakosc¢.

- Sprawdzenie podtozy. Podtoze powinno odpowiada¢ warunkom okre$lonym w zasadach prowadzenia robot.

Posadzka
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- Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja: wyglad zewnetrzny, zwigzanie posadzki z podktadem,
prawidtowo$¢ powierzchni, grubo$¢ posadzki, szeroko$¢ i prostoliniowo$¢ spoin oraz ich wypetnienia, wykofczenie
posadzki.

- Wykonana posadzka powinna by¢ réwna, gtadka i pozioma.

- Spoiny pomiedzy ptytkami powinny by¢ réwne, prostoliniowe i jednakowej szerokosci. Szeroko$¢ spoin powinna
wynosi¢ 2mm.

- Wykonane posadzki powinny posiada¢ odchylenie powierzchni od powierzchni poziomu na catej dtugosci i
szeroko$ci posadzki nie przekraczajgce £5 mm.

6.2 Badania jakosci robot w czasie budowy
Badania jako$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systeméw technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogédlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w wymaganiach ogélnych.
Obmiar robét okre$la ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie:

- powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw posadzki

W m mierzy sie:

- diugo$¢ cokolikow i listew

8. ODBIOR ROBOT

a) OgodlIne zasady odbioru rob6t i ich przejecia podano w wymaganiach ogéinych.

b) Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych

c) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego

wykonania robo6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

d) Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

e) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgace dokumenty:

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wbudowanych materiatéw

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy.
W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej cze$¢ nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami norm. Wykonawca jest wowczas zobowigzany doprowadzi¢ posadzki do stanu odpowiadajacego
wymaganiom normy i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

F) MALOWANIE

1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Punkt specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.1 Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w wymaganiach ogoinych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacii sa;
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- Farba emulsyjna,

- Farba olejna,

- Grunt pokostowy,

- Gtadz szpachlowa.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wiaciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie $rodki transportu. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Farby nie mogq byé
transportowane i przechowywane w temp. ponizej + 5°C. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich
srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ rob6t i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MALARSKICH

4.1 Zalecenia ogodlne

- Roboty malarskie wewnatrz budynkow powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu nowych tynkdw .

- Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé zbyt wysoka temperatura pow.
30 °C oraz przeciggi.

- Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

- Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete.

- W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac robdt malarskich. Zbyt niska temperatura podioza moze
spowodowaé spekanie powtoki.

- Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny by¢ wyreperowane
i odpowiednio wysuszone .

- Powierzchnie podiozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, dwukrotnie wyszpachlowane réwne,
wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usunaé lub zeszlifowaé.

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza
niz 4% masy.

- Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do zastosowanej farby.

- Przy malowaniu sprawdzi¢, czy sa wymagane $rodki ochrony skéry i drég oddechowych.

4.2 Zakres robét przygotowawczych

- Przygotowanie powierzchni:

- Powierzchnie nalezy przeszpachlowaé 2x, przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzy¢, drobne uszkodzenia wypetnic.

4.3 Zakres robét zasadniczych
Podtoze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby. Gruntowac podtoze nanoszac farbe pedzlem,
pozostate warstwy nanosi¢ watkiem. Drugie malowanie farba emulsyjng po ok. 2 godzinach.

5. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT MALARSKICH

5.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatdw, sprzetu i $rodkéw transportu podano
wymaganiach ogolnych. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci rob6t na terenie i poza placem
budowy.
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Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

5.2 Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systeméw technologicznych.

Badania w czasie wykonywania robét malarskich obejmuja;

- Sprawdzanie podtozy: tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100 powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikow
zaprawy) oraz osypujacych sie ziaren piasku.

- Sprawdzanie podkfadéw: zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadaé prébie na wsigkliwo$¢
wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywa¢ przes$witbw i miejsc nie pokrytych podktadem. Na
powierzchni

zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne pekniecia lub rysy skurczowe tynku.

- Sprawdzanie powtok:

- Powtoki powinny by¢ réwnomierne, bez przeswitéw, powinny pokrywa¢ podioze lub podktad, nie wykazywac
odpryskéw, spekan, nieprzylegania i fuszczenia sie oraz smug, plam i Sladéw pedzla; dopuszcza sie chropowato$é
powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni.

- Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inwestorem i Uzytkownikiem
oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potaczen o réznym odcieniu i natezeniu

- Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku

- Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach.

- Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé prébe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie,
przyczepnos¢.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogédlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w wymaganiach ogoinych. Obmiar robot okresla ilos¢
wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Jednostki obmiarowe:

W m2 mierzy sie:

- powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw powtok malarskich

7. ODBIOR ROBOT

a) OgdIne zasady odbioru rob6t i ich przejecia podano w wymaganiach ogéinych

b) Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano — Montazowych

c) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jako$ci i warto$ci.

d) Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

e) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jakos¢ zastosowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbioréw czesciowych

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, cato$¢ robét lub ich czesé¢
nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtérnie i po prawidtowym
ich wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbioru.
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G) OBUDOWA SCIANY PLYTAMI GIPSOWO-KARTONOWYCH

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru obudéw z ptyt gipsowo
— kartonowych. gr 12,5 mm.

1.1.0kreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i okreSleniami zawartymi w wymaganiach ogéinych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1.Wymagania dla materiatow
2.1.1.Plyta gipsowo-kartonowa

e Cechy plyt g-k
Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje ptyty o nastepujacych wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0;
20,0 mm(dostepne na podstawie aprobat technicznych 6,5; 20 i 22 mm); szerokos$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm,
dtugo$¢ od 2000 do 4000mm.

o Plyty gipsowo-kartonowe
Plyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. Zgodnie z norma
PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych. Wyrézniamy nastepujace
rodzaje ptyt:
GKB
ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton szary a
napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktdrego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne
pokryte sg kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny $cian i sufitéw na konstrukcji nosnej oraz jako
suchy tynk.
GKBI
ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowac¢ w pomieszczeniach, w
ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej
wilgotno$ci w ciggu doby nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Plyta ta ma ograniczong nasiakliwos¢ do 10%, poprzez
dodatek $rodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony, a napis na
spodniej stronie jest niebieski). Ptyty tego typu stosowane sg w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o
podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla ptytek ceramicznych
GKF
ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrod ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw wtdkna szklanego
w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej nie wigkszej niz
70%.(napisy czerwone).
GKFI
ptyta ognioochronna i impregnowana, taczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem
impregnowanym $rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wtoknem szklanym, co zapewnia opéznione i zmniejszone
wchfanianie wilgoci. Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej do
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70%, w ktorych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Plyty mozna stosowa¢ w pomieszczeniach
0 wilgotnosci

wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.
Ptyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997.

W fazienkach nalezy stosowa¢ impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).

2.1.2.inne

-klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

-szpachléwki gipsowe odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

-ksztattki stalowe ocynkowane

Aby mozna byto obudowe poziomg lub pionowg konieczne jest wybudowanie odpowiedniej konstrukciji, ktéra bedzie
pozniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania konstrukciji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych,
produkowanych z blachy stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno. Producenci
ptyt g-k, bedacy jedynymi dostawcami kompletnych systeméw suchej zabudowy wnetrz, oferujg nastepujace rodzaje
profili zamieszczone w Tabeli 1.

-wkrety odpowiadajace odpowiednim aprobatom technicznym.
-woda zarobowa musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Narzedzia potrzebne do wykonania suchej zabudowy $cianek dziatowych:
1. noz,
paca stalowa,
pita otwornica
strug katowy do fazowania,
szpachelka,
strug tarnik
wiertarka z mieszadtem

Nooakkown

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
4.1.Transport i magazynowanie

o pliyty g-k skladowac nalezy na twardym suchym podtozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co 35cm.
Wszystkie wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i
czynnikow atmosferycznych. Pomieszczenie do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperature
powyzej +5°C, i wilgotno$¢ do 70%.

5 WYKONYWANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.

5.2.0golny opis prac przy wykonywaniu suchej zabudowy $cian dziatowych.

Elementami konstrukcyjnymi obudowy sg profile U (UW) i C (CW)wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, do ktdrej
przykrecane sg ptyty gipsowo-kartonowe. Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
1. Wyznaczy¢ przebieg obudowy na poditodze i suficie uzywajac do tego celu taty, pionu i poziomnicy.
2. Nastepnie montowa¢ konstrukcje nosng z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie) Ksztattowniki na
zadany wymiar docina¢ nozycami do blachy.
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3. Profile no$ne przykreca¢ do podtogi, sufitu i $cian za pomocg wkretéw i kotkéw. Uwaga! Nie nalezy taczy¢
wkretami profili pionowych z profilami nosnymi przykreconymi do podtogi i $cian. Ich swobodne przesuwanie
konieczne do precyzyjnego dopasowania.

4. Piyty gipsowo-kartonowe mocowa¢ do profili za pomocg wkretow systemowych. Pofaczenia krawedzi ptyt
powinny zawsze opierac sie o profil pionowy.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1.Plyta gipsowo-kartonowa.

Ptyty g-k dostarczone na plac budowy powinny odpowiada¢ warunkom normy PN-B-79405:1997.

7.0BMIAR ROBOT

llo$¢ wykonywanych robét oblicza sie wg pomiardw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
Nakfad liczony na 1 m?2 Sciany.

Diugos¢ obuddowy przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT

Odbiér robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodno$ci
wykonania $cian z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi normami.

H) OKLADZINY SCIENNE Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin $ciennych
wewnetrznych z plytek ceramicznych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sa ptytki ceramiczne.

Podstawowe wiasciwosci techniczne pozwalajgce na ocene plytek to:
- nasigkliwo$¢ wodna,

- wytrzymato$¢ na zginanie i sita tamigca,

- odpornos¢ na scieranie wgtebne plytek nieszkliwionych,

- odporno$¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

- odpornos¢ na srodki domowego uzytku,

- dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza:
- odpornosci na wstrzasy termiczne,

- odpornosci na pekniecia wioskowate,

- odpornosci na uderzenia,

- mrozoodpornosci,

- twardosci,
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- ilo$ci uwolnionego ofowiu i kadmu,
- wspotczynniki rozszerzalno$ci termicznej liniowe;j.

Zaprawy klejace i kleje

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych (Sciennych i podtogowych) na zaprawach klejowych i klejach wazne jest
wzajemne dopasowanie parametrow ptytek do rodzaju podtoza i wiasciwosci kleju w stosunku do funkcji i wymogow,
w jakich ma by¢ eksploatowana utozona okfadzina z ptytek ceramicznych. Obecnie najczesciej do uktadania ptytek
stosuje sie metode cienkowarstwowa. Klej nanosi sie paca, nastepnie profiluje si¢ go pacq zabkowang, aby w ten
sposob uzyskac wiasciwg grubo$¢ warstwy i rodzaj powierzchni.

Podstawowe wiasciwosSci techniczne klejow to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i wymagania
techniczne"):

-okres trwatosci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wtasciwosci uzytkowe),

-okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowosci kleju do uzycia),

-zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

- czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktorym plytki moga byé osadzone w warstwie kleju tak, by
uzyska¢ wymagang przyczepnosg),

- zwilzalno$¢ (zdolnos¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia plytki),

- poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni w dét),

- korygowalno$¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawi¢ potozenie ptytki bez istotnej utraty wytrzymatosci)
oraz tzw. "wtasciwosci koricowe" tj. po utwardzaniu kleju:

- przyczepnosé (wytrzymato$¢ potaczenia, maksymaina sita przypadajaca na jednostke powierzchni, mierzona
podczas $cinania lub rozciggania),

- odksztatcalno$¢ (podatno$¢ na odksztatcenie, podatno$¢ utwardzonego kleju na deformacje pod wptywem dziatania
naprezen pomiedzy ptytkg ceramiczng a powierzchnig ukfadania, bez uszkodzenia powierzchni zainstalowania),

- odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w Srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju, obcigzonej w
trzech punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzglednic czynniki takie jak:

- rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonno$¢ i nasigkliwo$¢, stopier nierownosci -
szorstko$¢ powierzchni, wytrzymato$¢ mechaniczna, elastycznosc,

- spos6b wykonania podtoza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze,

- rodzaj stosowanych ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna rozszerzalno$¢
liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin,

- funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

- warunki pracy oktadziny ceramicznej,

- czas i warunki, w ktérych musi zosta¢ utozona oktadzina $cienna, wraz z procesem ewentualnego spoinowania (w
przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej tolerancji wymiaréw, spoina moze by¢ nie
wypetniona - spoina moze mie¢ szeroko$¢ rzedu 0,1, 0,2 mm).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru budowlanego.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy skladowac je
w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do
przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone plytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania okfadzin $ciennych nie nalezy
transportowac i przechowywa¢ w temperaturze ponizej 5°C.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru budowlanego do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek $ciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,Plytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe
uniwersalne, kamionkowe.”

5.3. Opis ogolny.

Do ukfadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakoriczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny powinno
by¢ rowne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.
Bezposrednio przed wykonywaniem robét podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno by¢
porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowa,
nieréwnosci nalezy wyréwnaé zaprawq 0 wytrzymato$ci nie nizszej niz
5 MPa. Przy nieréwno$ciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. kleju.

Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i okresli¢
potozenie gdrnej krawedzi elementdéw w poszczegdlnych rzedach za pomocg naciggnietego sznura. Plytki powinny
zostac posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na Scianie.

5.3.1. Okfadzina wewnetrzna z plytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania okfadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju. Uktadanie plytek rozpoczyna sig¢ od
wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych
i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uktadanie zaczyna sig od najnizszego pasa ptytek na
Scianie, opierajac je na tatach drewnianych. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Plytki ceramiczne.

Podczas odbioru jako$ciowego plytek gres, przeznaczonych do wykonania oktadzin nalezy sprawdzic:
— zaSwiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),
— jednolitos¢ barwy,
— stan powierzchni (brak peknieé i odpryskdw),
— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowato$¢, rombowatos$¢
plytek),
— prawidtowos¢ zachowania wymiarow.
Ptytki gres powinny odznaczac sie nastepujgcymi cechami:
— nasigkliwo$cig nie wigksza niz 0,5%,
— wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,
— odpornoscig na szok termiczny,
— mrozoodpornoscia.
Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na opakowaniu
powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw, barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot oktadzinowych jest 1 m2.

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogq zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na piSmie.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbior techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:
— odbidr materiatéw i akcesoridw pod wzgledem ich jakoSci i atestacji,
— odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajacych,
— odbidr gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak gtuchego
odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidtowo$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosC uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach faty kontrolnej o dtugo$ci 2 m i pomiar wielkosci prze$witu z doktadnoscig do 1 mm,

— szeroko$¢ stykdw i prawidtowosc¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do 0,5
mm,

— jednolito$¢ barwy lub wzoru piytek.

) SCIANY ORAZ DRZWI Z PLYT HPL

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian z ptyt HPL
wydzielajacych ustepy, wraz z drzwiami i okuciami.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiaty dla systemu $cianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowa¢ zgodnie z wybranym
systemem.

Wymagania:

- system wodoodporny, ognioodporny, odporny na zadrapania

-profile oraz elementy taczeniowe wykonane z aluminium

-krawedzie drzwi oraz $cian fazowane

-krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami

-wszystkie elementy podwdjnie klejone i fgczone mechanicznie

-zawiasy z aluminium anodowanego, trzpien stal nierdzewna

-ndzki z aluminium anodowanego cofniete w gigb kabiny wys. 15 cm $rednicy 8 cm

-lgczna wysokos¢ konstrukcji wg opisu na rzutach kondygnacii,

-drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy, uchwyt i zamek.

Akcesoria:

-Zastosowane akcesoria winny pozwala¢ na dziatanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi technicznymi systemu
oraz specyfikacjg Inwestora.

- Stosowane $ruby oraz wkrety wykonane powinny byé ze stali nierdzewnej. Stosowane elementy z tworzywa
wykonane z nylonu, lub twardego PVC.

Elementy kabin powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
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-date produkcji i nr parti,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do obrobki ptyt i montazu $cianek, zabudow i sufitow podwieszonych nalezy uzywaé wytacznie sprzet zalecany
i okre$lony przez producenta systemu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport materiatow powinien odbywac si¢ samochodami skrzyniowymi odpowiadajacymi pod wzgledem typow
i iloSci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji rob6t zaakceptowanych przez Inzyniera. Na $rodkach
transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i ukfadane zgodnie
z instrukcjami transportu.

Ptyty HPL nalezy przenosi¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich — $rodkow
transportowych do ptyt. Przy obrobce i montazu piyt nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty stanu
wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byC oczyszczone z odpaddéw.
Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie¢ od skompletowania elementow i tyczenia ich
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw nastepuje tyczenie miejsc montazu
oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie
$cianek pop rzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podioza za pomocg systemowych tgcznikdw i Scianek
drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po
zakoniczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdja¢ folie zabezpieczajgca powierzchnie elementéw i w kazdej
kabinie zamontowaC podwéjny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ $ciSle wg instrukcji producenta
zastosowanego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu,
czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenie o jakoSci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
whasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Sciana HPL podlega
ogledzinom. Elementy nie mogg wykazywa¢ wad produkcyjnych i uszkodzeri mechanicznych. Dostarczone elementy
muszg by¢ kompletne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot oktadzinowych jest 1 m2,

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na piSmie.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli sg wykonane i sprawdzone wszystkie
pomiary i atesty. Koncowy odbiér powinien by¢ dokonany protokotem odbioru koncowego robot wg opracowanego
wzoru przez Zamawiajacego.

J) MONTA_Z SPRZETU TECHOLOGICZNEGO | DODATKOWYCH ELEMENTOW
WYPOSAZENIA WNETRZ

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace montazu sprzetu technologicznego,
t.j. mebli kuchennych, stoty, regat ociekowy, szafa przelotowa, stoty zatadowcze i wytadowcze, szafki na ubrania,
stoliki, krzesta, szafa porzadkowa, ustawienia zgodne z rys. T-1 Projektu budowlanego.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
2.1. Zastosowane materiaty.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagar iloSciowych i jako$ciowych materiatéw dostarczanych
na plac budowy oraz za ich wiadciwe sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru budowlanego.
4. WYKONYWANIE ROBOT

Elementy nalezy montowa¢ zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producentow wyrobow.

5. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot oktadzinowych jest 1 szt.

Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogq zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na piSmie.

6. ODBIOR ROBOT

Odbidr techniczny zamontowanych elementéw obejmuje:
— odbi6r materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jako$ci i atestacii.

Opracowat:
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DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacja odniesienia jest:

1. SIWZ dla przedmiotowego zadania

2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot, zatwierdzona przez
Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

3. normy

4. aprobaty techniczne

5. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji

Najwazniejsze normy:

PN-91/B — 02020 — Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia;

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze;

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze;

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozporzadzenie  Ministra
Budownictwa i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami;
PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie. Zawigzki pomiedzy roznymi rodzajami odchytek i tolerancii
stosowanymi w budownictwie;

PN-86/B-01802 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania.

PN-77/B-02011 Obcigzenia budowli.

PN-86/B-2014 Obciazenia state.

PN-86/B-02015 Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

PN-90/B-03000 Obciazenie $niegiem.

PN-76/B-03001 Obcigzenie wiatrem.

PN-84/B-03264 Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-81/B-0320 Posadowienie bezposrednie budowli Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek.
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad. Wymagania, ocena zgodnosci.
PN-81/B-30003 Cement murarski

PN-86/B-30020 Wapno

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyny. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

BN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan cech geometrycznych

PN-68/B-10020 Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN - B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-80/B-10240. Pokrycia dachowe z papy i pokry¢ asfaltowych

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB
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Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim.
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