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Dotyczy: pisma z dn. 18.02.2022r. o wydanie warunkéw technicznych na przebudowe
sieci wodociggowej przebiegajgcych po dziatkach nrewid.: 2097/3, 2097/2, 2021/2, 2021/3, 2417,
2419 i kanalizacji sanitarnej przebiegajgcych po dziatkach nr ewid.. 2097/3, 2097/2, 2100/1,
2090/3, 2419, obreb Srédmiescie, gmina M. towicz.

Odnoszac sie do pisma z dnia 18.02.2022 wraz ze szkicem sytuacyjnym opisujgcych
proponowang przebudowa sieci wodociggowej i kanalizacji sanitarnej, ZUK w towiczu podaje:

. warunki techniczne dla przebudowy sieci wodociggowej:

1) istniejgcy sie¢ wodociggowa wraz z przytaczami (do granic przytgczonych nieruchomosci)
w_catosci przewidzie¢ do wymiany, w zakresie objetym opracowaniem;

2) nowe odcinki sieci wodociggowej wykonac z rur PE HD100 SDR17 PN10 zgrzewanych elek-
trooporowo;

3) nowe odcinki przytgczy wykonac z rur PE HD100 SDR11 PN16. £gczy¢ za pomocg typowych
ksztattek;

4) istniejgcy hydrant podziemny w ciggu ul. Mostowej przebudowacé na drugg strone ulicy, w sze-
rokos¢ chodnika;

5) w obszar dziatki nr ewid. 2021/3 wyprowadzi¢ sie¢ wodociggowa o $rednicy Dn200 na po-
trzeby pbézniejszego potgczenia z siecig wodociggowag Dn200 w ul. Blich. Projektowany odci-
nek w200 zakonczy¢ hydrantem p. poz. Dn80 (do czasu przedtuzenia sieci wzdtuz mostu);

6) w obszarze wyspy projektowanego ronda zaprojektowac wezet wodociggowy uzbrojony w za-
suwy odcinajgce klinowe, zabudowany w komorze zasuw:

a) wymagania dotyczgce armatury okresla zatgcznik nr 1.

b) komora zasuw z prefabrykowanych kregéw betonowych min. Dn1200, o klasie betonu
C35/45 wg PN — EN 206 - 1, wodoszczelnosci betonu W8, mrozoodpornosci betonu F —
150, tgczonych na uszczelki, zwieniczone zwezkg betonowg z otworem DN600 (konusem)
i wiazem zeliwnym z wypetnieniem betonowym o klasie no$nosci D400;
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warunki przebudowy sieci kanalizacji sanitarnej:

istniejgcy odcinek PVC300 (ttoczny) wzdtuz ul. Starorzecze (w obrebie dz. nr ewid. 2021/1)

do zachowania. uwaga: na potrzeby budowy mozliwe jest wytgczenie kanatu ttocznego

ks300 maksymalnie na 6 godzin;

w obrebie wyspy projektowanego ronda zaprojektowacé nowg studnie rozprezng o $rednicy

min. Dn1500 z odpowiednio wyprofilowanymi kinetami z wysokg potkg, tak aby tgczgce sie

strugi nie powodowaty wzajemnych zakiécen w odptywie sciekéw. Sposdb wykonania kinety

opisuje rys. 1 do niniejszego pisma;

dopuszcza sie usuniecie istniejgcej studni rozpreznej w obrebie dz. nr ewid. 2097/2 (o rzed-

nych 86.46/83.24) w szerokosci jezdni projektowanego ronda, zgodnie z zatgcznikiem mapo-

wym do niniejszego pisma;

istniejgcy odcinek ks300 przebiegajgcy wzdtuz ul. Tkaczew (w obrebie dz. nr ewid.2419) nie

wymaga przebudowy.

istniejgcy odcinek ks200 w szerokoséci ul. Mostowej (dz. nr ewid. 2097/3) wraz z istniejgca

studnig o rzednych 86.23/83.94 przewidzie¢ do przebudowy, w sposéb wskazany na zatgcz-

niku mapowym do niniejszego pisma,

a) zabudowaé nowg studnie rewizyjng o srednicy Dn1000 z prefabrykowanych kregéw beto-
nowych

wszelkie studnie wykonaé z prefabrykowanych kregéw betonowych, o klasie betonu C35/45

wg PN — EN 206 - 1, wodoszczelnosci betonu W8, mrozoodpornosci betonu F — 150, tgczo-

nych na uszczelki, zwienczone zwezkg betonowg z otworem DN600 (konusem) i wiazem ze-

liwnym z wypetnieniem betonowym o klasie nosnosci D400;

wszelkie potgczenia rur ze studniami wykonaé za pomocg tarcucha uszczelniajgcego.

wytyczne ogéine:

Projekt budowlany sieci wodociggowej podlega uzgodnieniu:

a) w ZUK w towiczu (Dziat Wodno — Kanalizacyjny). Jeden egzemplarz pozostaje w zaso-
bach Zakfadu.

b) z wiascicielami gruntow, przez ktére bedzie przebiegata instalacja doziemna.

O przystagpieniu do realizacji robét nalezy powiadomi¢ ZUK w towiczu pisemnie, min. z 5 —

dniowym wyprzedzeniem.

Wyznaczony przedstawiciel Zaktadu bedzie uczestniczyt przy przekazaniu terenu, w nara-

dach koordynacyjnych dotyczacych przedmiotowej sieci wodociggowej oraz przy odbiorze

koncowym.

Roboty budowlane zwigzane z budowg sieci powinny by¢ wykonywane przez jednostki posia-

dajgce odpowiednie uprawnienia budowlane do prowadzenia takiego zakresu robot.
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5) Materiaty uzyte do budowy sieci powinny posiadac¢ wazne $wiadectwa dopuszczajgce do sto-
sowania ich w budownictwie i powinny zostaé¢ zatwierdzone przez gestora sieci przed
wbudowaniem.

6) VWykonane sieci i przylgcza nalezy zgtosi¢ w stanie odkrytym do ZUK w towiczu.

7) W terminie 2 dni roboczych przed odbiorem przez Zaktad nowo wybudowanej instalacji inwe-

stor dostarczy do Zaktadu nastepujgce dokumenty:

c) jeden egzemplarz kompletnej dokumentacji powykonawczej;

d) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg przyjetg do panstwowego zasobu geodezyj-
nego;

e) protokét z prob szczelnosci w zakresie przebudowanych odcinkéw sieci i przytgczy.;

f) protokdt badania wydajnosci hydrantow p. poz.;

g) protokét badania jakosci wody.

h) zapis inspekcji telewizyjnej przebudowanych odcinkéw kanalizacji sanitarnej;

i) zaswiadczenie o zagospodarowaniu odpadéw zgodnie z zapisami ustawy z 14 grudnia
2012r. o odpadach.

Niniejsze warunki sg wazne 2 lata od dnia wydania.

KIEROWNIK
DZIALU WODNO-KANALIZX

podpis Przedstawiciela ZUK!%wiczu
Otrzymuja:

1. adresat;
2. ala
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zafgcznik nr 1.

Wymagania techniczne
dla armatury wodociggowej

1. Zeliwne ksztattki wodociaggowe

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)

h)
i)

przeznaczone do budowy instalacji przesytlowych wody pitnej;

ksztattki wykonane jako odlew monolityczny;

materiat ksztattek — zeliwo sferoidalne gatunku min. EN — GJS - 400 - 15;

potgczenia koinierzowe i owiercenie zgodnie z PN — EN 1092 - 2;

ci$nienie robocze PN10;

diugo$¢ zabudowy zgodnie z PN — EN 545 i PN/H — 74101,

zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowa zapewniajgca min. grubos¢ warstwy
réwng 250ym, przyczepnosé min. 12N/mm2;

znakowanie zgodne z normg PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002;

Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie,;

2. Zasuwy kotnierzowe PN16 z zeliwa sferoidalnego, z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

a)
b)
c)
d)
e)

9)

potaczenia kotnierzowe i owiercenie zgodnie z PN — EN 1092 - 2,

diugo$¢ zabudowy — zgodnie z PN — EN 558+A1 (zabudowa dituga);

cisnienie robocze PN10;

zasuwa réwnoprzelotowa, zgodnie z EN — 736 — 3 (peiny przelot, bez gniazda w miejscu zamknigcia),

korpus zasuwy, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego, gat. min. EN — GJS — 400 — 15 (wg PN — EN
1563);

zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia trzpienia typu o-ring wewnatrz wymiennej mosieznej wkretki
uszczelnienia trzpienia umieszczonej w pokrywie oraz dodatkowg uszczelke wargowa (doing) z gumy EPDM
umozliwiajaca wymiane o-ringéw trzpienia pod petnym cisnieniem i przy dowolnym potozZeniu klina.

wkretka trzpienia mosiezna, wymienna, umieszczona w pokrywie, zabezpieczona przed wykreceniem pierscie-
niem ze stali nierdzewnej, umieszczonym pod gérng uszczelkg zabezpieczajgcy suchg strefe uszczelnienia
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz;

trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno — monolityczny, zabezpieczony
mosiezna nakretkg oporowg, pozbawiony nacig¢ w suchej strefie uszczelnienia trzpienia, umozliwiajgcy wspot-
prace z o-ringami umieszczonymi w mosieznej wkretce uszczelnienia trzpienia i zawieszony na podktadkach
Slizgowych w gniezdzie pokrywy;

uszczelnienia statyczne wykonane z gumy EPDM, dynamiczne z NBR;

klin z nawulkanizowana z zewnatrz i wewnatrz powtoka elastomerowa EPDM lub NBR dopuszczong do kontaktu
z wodg, prowadzony metoda wpust wypust w korpusie zasuwy;

nakretka zawieszenia klina na trzpieniu z mosigdzu, zalana lub zaprasowana w Klinie zasuwy, eliminujgca moz-
liwos¢ wibracji klina oraz uszkodzenia powtoki gumowej — niewymienna;

mocowanie pokrywy do korpusu: $ruby faczace pokrywe z kadtubem ze stali ocynkowanej z gwintami nieprze-
lotowymi, zalane masg parafinowo — woskowg na gorgco, catkowicie zabezpieczone przed korozjg;

m) zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci powtoki 250 — 500ym,

n)

0)

przyczepnosc¢ min. 12N/mmz2 i odpornosc¢ na przebicie metodg iskrowg 3kV;
znakowanie zasuw zgodne z normg PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002;
Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie i Deklaracja Zgodnosci;
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zatgeznik nr 1.

3. Zasuwy klinowe migkkouszczelnione dla przytagczy DN32 — DN50

a)
b)
c)
d)

e)

potgczenia gwintowe;,

ci$nienie robocze PN16;

zasuwa réwnoprzelotowa, zgodnie z EN — 736 — 3 (petny przelot, bez gniazda w miejscu zamkniecia);

korpus zasuwy, pokrywa i klin wykonane z zeliwa sferoidalnego, gat. min. EN — GJS — 400 — 15 (wg PN — EN
1563),

zasuwa powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia trzpienia typu o-ring wewnatrz wymiennej mosieznej wkretki
uszczelnienia trzpienia umieszczonej w pokrywie oraz dodatkowa uszczelke wargowg (dolng) z gumy EPDM
umozliwiajgca wymiane o-ringéw trzpienia pod petnym cisnieniem i przy dowolnym potozeniu klina.

trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno — monolityczny, zabezpieczony
mosiezng nakretkg oporowg, pozbawiony nacie¢ w suche;j strefie uszczelnienia trzpienia, umozliwiajacy wspdt-
prace z o-ringami umieszczonymi w mosieznej wkretce uszczelnienia trzpienia i zawieszony na podkiadkach
$lizgowych w gniezdzie pokrywy;

wkretka trzpienia mosiezna, wymienna, umieszczona w pokrywie, zabezpieczona przed wykreceniem pierscie-
niem ze stali nierdzewnej, umieszczonym pod goérng uszczelkg zabezpieczajaca suchg strefe uszczelnienia
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz,

uszczelnienia statyczne wykonane z gumy EPDM, dynamiczne z NBR,;

klin z nawulkanizowang z zewnatrz i wewnatrz powiokg elastomerowg EPDM lub NBR dopuszczong do kontaktu
z wodg, prowadzony metodg wpust wypust w korpusie zasuwy;

nakretka zawieszenia klina na trzpieniu z mosiadzu, zalana lub zaprasowana w klinie zasuwy, eliminujgca moz-
liwo$¢ wibracji klina oraz uszkodzenia powtoki gumowej — niewymienna;

mocowanie pokrywy do korpusu: $ruby tgczace pokrywe z kadiubem ze stali ocynkowanej z gwintami nieprze-
lotowymi, zalane masg parafinowo — woskowg na gorgco, catkowicie zabezpieczone przed korozjg;
zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci powtoki 250 — 500ym,
przyczepnos¢ 12N/mm2 i odpornosc na przebicie metodg iskrowg 3kV;

m) Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie;

4. Nawiertki wodociggowe typu NCS

X)

przystosowane do montazu za pomoca $rub na rurach wodociggowych PVC, PE HD80, PE HD100 wszystkich
SDR;

ci$nienie robocze PN16;

odejscia z gwintami wewnetrznymi;

korpus, stopa i obejma nawiertki wykonane z zeliwa sferoidalnego, gatunku min. EN — GJS — 400 - 15 (wg PN
— EN 1563);

stopa i obejma nawiertki w catosci wytozone elastomerem — gumg EPDM,;

Sruby, podkiadki i nakretki tgczgce obejme dolng z korpusem ze stali nierdzewnej;

nawiertki powinny umozliwia¢ wykonanie nawiercenia pod ci$nieniem bez potrzeby uzycia dodatkowego oprzy-
rzadowania,

odwiert powstajacy w wyniku nawiercenia rury powinien by¢ uchwycony i zatrzymany wewnatrz wiertta;

wiertfo w catoSci wykonane ze stali nierdzewnej; .

trzpien monolityczny wykonany ze stali nierdzewnej, pozbawiony nacie¢ suchej strefie uszczelnienia trzpenia;
uszczelnienie trzpienia uszczelkg typu o - ring (min. dwa o - ringi) i zabezpieczone uszczelkg gorng przed prze-
dostawaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz,

tulejka prowadzaca wiertlo wykonana z mosigdzu;

str. 2



y)

2)

zafgcznik nr 1.

zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowa zapewniajgce min. grubos¢ warstwy
réwng 250ym, przyczepnos¢ 12N/mm2 i odporno$¢ na przebicie metodg iskrowg 3kV,

Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie;

5. Nawiertki wodociggowe NWZ PN16 na bazie zasuw z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

a)

=)

Q

@

O
- e N o

)

k)

m)

n)

w zaleznosci od typu nawiertki — mozliwo$¢ montazu na rurach wodociggowych stalowych, zeliwnych, PVC, PE
oraz AC,

odej$cia z gwintami wewnetrznymi zgodnie z zatgcznikiem 1b;

mozliwo$¢ wykonania przylacza pod ci$nieniem przy uzyciu aparatu do nawiercania;

ci$nienie robocze PN16;

korpus zasuwy, pokrywa, klin oraz stopa z gwintem wewnetrznym wykonane z zeliwa sferoidalnego, gat. min.
EN - GJS - 400 - 15:

Sruby, podkiadki i nakretki taczgce obejme dolng z korpusem ze stali nierdzewnej;

sposéb mocowania nawiertki do rury:

obejma do rur stalowych i zeliwnych wykonana ze stali nierdzewnej wytozona guma, $ruby teowe kute ze stali
nierdzewnej z gwintem walcowanym,

obejma do rur PCV/PE wraz ze stopa wykonana z zeliwa sferoidalnego gat. min. EN — GJS — 400 — 15, wylozona
gumg;

nawiertka powinna posiada¢ min. 2 uszczelnienia trzpienia typu o-ring wewnatrz wymiennej mosieznej wkretki
uszczelnienia trzpienia umieszczonej w pokrywie oraz dodatkowa uszczelke wargowg (dolng) z gumy EPDM
umozliwiajgca wymiane o-ringéw trzpienia pod petnym cisnieniem i przy dowolnym potozeniu klina.

trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno — monolityczny, zabezpieczony
mosiezng nakretka oporowa, pozbawiony nacie¢ w suchej strefie uszczelnienia trzpienia, umozliwiajgcy wspot-
prace z o-ringami umieszczonymi w mosieznej wkretce uszczelnienia trzpienia i zawieszony na podkiadkach
Slizgowych w gniezdzie pokrywy;

wkretka trzpienia mosiezna, wymienna, umieszczona w pokrywie, zabezpieczona przed wykreceniem pierscie-
niem ze stali nierdzewnej, umieszczonym pod gérng uszczelkg zabezpieczajgca suchg strefe uszczelnienia
przed przedostawaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz,

nakretka zawieszenia klina na trzpieniu z mosigdzu, zalana lub zaprasowana w klinie zasuwy, eliminujgca moz-
liwos¢ wibracji klina oraz uszkodzenia powioki gumowej — niewymienna;

klin z nawulkanizowang z zewnatrz i wewnatrz powloka elastomerowg EPDM lub NBR dopuszczong do kontaktu
z wodg, prowadzony metodg wpust wypust w korpusie zasuwy,

Sruby taczace pokrywe z kadiubem ze stali ocynkowanej z gwintami nieprzelotowymi, zalane masg parafinowo
— woskowg na gorgco, catkowicie zabezpieczone przed korozjg;

zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowa o grubosci powtoki 250 — 500ym,
przyczepnosc 12N/mm?2 i odporno$¢ na przebicie metoda iskrowg 3kV,

Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie;

6. Obudowy teleskopowe do zasuw DN32 — 500

zakres dtugo$ci obudowy teleskopowej zgodnie z profilem,;

sprezynka umozliwiajgca ustawienie obudowy na dowolnej dtugosci;

pret stalowy o przekroju kwadratowym ze stali ocynkowane;j;

nasada dolna i kaptur gérny (czop) wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. min. EN — GJS - 400 - 15;
rura ostonowa, talerzyk wykonane z PE;

elementy stalowe zabezpieczone przed korozjg lakierem bitumicznym lub przez cynkowanie;

str. 3




9)
h)

zatgeznik nr 1.

elementy zeliwne zabezpieczone przed korozjg lakierem bitumicznym,
obudowa powinna by¢ kompatybilna z dostarczanymi zasuwami i nawiertkami;

7. Obejmy i nasady kotnierzowe do nawiercania na rurach PE i PVC

f)

mozliwo$¢ montazu na rurach wodociggowych z PE i PVC

obejma/nasada ma zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonania przytacza pod cisnieniem (za posrednictwem zasuwy od-
cinajgcej i aparatu do nawiercania);

odejécie proste, bez przewezen z gwintem wewnetrznym rurowym calowym wg PN — EN 10226-1 lub kotnie-
rzowe wg PN — EN 1092 —2: 1999;

ciSnienie robocze min. PN10;

obejma wykonana z zeliwa sferoidalnego gat. min EN — GJS 400 — 15, wytozona gumg EPDM na catej po-
wierzchni kontaktu z rurg;

nie dopuszcza sie obejm z odej$ciem gwintowanym mocowanych do rur PE lub PVC w trzech przeciwlegtych
punktach;

Sruby, podkiadki i nakretki tgczgce elementy obejmy ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej,

zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci powtoki 250 — 500 um i od-
pornosci na przebicie metodg iskrowa 3KV,

produkt powinien posiada¢ atest PZH w Warszawie.

8. Obejmy i nasady kotnierzowe do nawiercania na rurach zeliwnych i stalowych

a)
b)

c)

d)

mozliwo$¢ montazu na rurach wodociggowych zeliwnych lub stalowych

obejma/nasada ma zapewnia¢ mozliwo$¢ wykonania przytgcza pod cishieniem (za posrednictwem zasuwy od-
cinajgcej i aparatu do nawiercania);

odejécie proste, bez przewezen, z gwintem wewnetrznym rurowym wg PN — EN 10226-1 lub 1SO 228-1, lub
kotnierzowe wg PN — EN 1092 — 2: 1999;

uszczelnienie z rurg za pomoca wyprofilowanej uszczelki wykonanej z gumy EPDM lub NBR gwarantujgcej
réwnomierne doszczelnienie otworu rury z korpusem obejmy, nasady;

ci$nienie robocze min. PN10;

korpus obejmy/nasady z zeliwa sferoidalnego gat. min EN — GJS 400 — 15;

mocowanie obejmy/nasady do rury za pomocg opaski ze stali kwasoodpornej (A4) wytozonej gumag EPDM,
trwale przytwierdzong do opaski lub dolnej obejmy z zeliwa sferoidalnego;

Sruby i podkiadki ze stali kwasoodpornej (A4);

dopuszcza sie obejmy z odejSciem gwintowanym mocowane do rur w trzech przeciwlegtych punktach;
zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz farbg epoksydowa o grubosci powtoki 250 — 500 um i od-
porno$ci na przebicie metodg iskrowg 3kV;

produkt powinien posiada¢ atest PZH w Warszawie.

9. Laczniki rurowe i rurowo — kotnierzowe

a)
b)
c)
d)

przytgcza kotnierzowe zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN — EN 1092 - 2;

ci$nienie robocze PN10;

taczniki wykonane jako réwnoprzelotowe;

gniazdo kielichowe wraz z szerokg uszczelkg umozliwiajgce fgczenie rur z réznych materiatéw od sztywnych do
rur z tworzyw sztucznych (nie dotyczy tgcznikdéw blokowanych typowo dla rur PE i PVC) w zakresie $rednic

zewnetrznych i odchyleniem katowym podanych w zatgczniku 1b;
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e) zigcza do rur PE i PVC wyposazone dodatkowo w pierécien zaciskowy z mosigdzu lub brgzu zapewniajgcy
stabilno$¢ potgczenia;

f) korpus tacznika i pierscien dociskowy z zeliwa sferoidalnego gat. min EN — GJS 400 — 15;

g) uszczelnienie wykonane z gumy EPDM lub NBR;

h) $ruby i nakretki ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej;

i) kotpaki zabezpieczajgce koncowki srub.

j) zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz farbg epoksydowa o grubosci powtoki 250 — 500 pm, przy-
czepnosci 12 N/mm? i odpornosci na przebicie metodg iskrowg 3KV,

k) produkt powinien posiada¢ atest PZH w Warszawie.

10. Hydranty podziemne i nadziemne DN80 z podwéjnym zamknieciem

a) cisnienie nominalne PN10;

1) wydajnos¢ hydrantu DN80 powinna wynosi¢ min. 10dm3/s przy ci$nieniu 0,2MPa;

m) wspoétczynnik Kv min. 60;

) wysokos¢ RD zgodnie z zatgcznikiem 1b;

0) przytgcze kotnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z PN — EN 1092 - 2,

) korpus hydrantu nadziemnego DN80 z nasadami 2 x B75 wykonanymi ze stopu aluminium, pokrywy nasad z
zeliwa szarego;

q) hydranty podziemne: korpus gérny, uchwyt kiowy, korpus dolny, korpus kulowy, kolumna wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. min. EN — GJS 400 — 15 (PN — EN 1563), pierécien uszczelniajgcy przylgcze do stojaka
hydrantowego z mosigdzu;

r) hydranty nadziemne: korpus gérny, korpus kulowy, korpus dolny, korek gtowicy gérnej z zeliwa sferoidalnego
gat. min. EN — GJS 400 — 15 (PN — EN 1563), kolumna ze stali cynkowanej ogniowo;

s) trzpien (wrzeciono) ze stali nierdzewnej, rura trzpieniowa ze stali ocynkowanej, obudowa nakretki prowadzacej
trzpien z zeliwa sferoidalnego gat. min. EN — GJS 400 — 15 (PN — EN 1563);

t) uszczelnienie trzpienia co najmniej podwdjne o — ringowe wykonane z EPDM, wspbéipracujgce z tulejkg z ma-
teriatu nierdzewnego, np. poliamidu PAS;

u) nakretka trzpienia z gwintem trapezowym;

v) zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok wspotpracujgcy z tulejg prowadzaca wykonang z materiatu nie-
rdzewnego;

w) ttok hydrantu z zeliwa sferoidalnego gat. min. EN — GJS 400 — 15, nawulkanizowany na catej swojej powierzchni
powiokg elastomerowg (EPDM) o twardo$ci min. 70£5°Sh dopuszczong do kontaktu z wodg;

x) dodatkowe zamkniecie w postaci kuli powleczonej gumg EPDM;

y) odwodnienie powinno dziataé¢ przy peinym zamknieciu hydrantu — w potozeniach posrednich i przy otwarciu
odwodnienie powinno by¢ szczelne;

z) mozliwo$¢ obrotu korpusu gérnego hydrantu nadziemnego przed zakopaniem o 360°;

aa)zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg epoksydowg o grubosci powtoki 250 — 500ym,
odporng na przebicie min. 3kV

bb)klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane w formie odlewu w widocznym
miejscu korpusu (dotyczy hydrantéw nadziemnych);

cc) kotki sprezyste, Sruby i podkiadki ze stali nierdzewnej;

dd) powyzsze wymagania nie dotyczg hydrantu nadziemnego typu ,RETRO”

ee)Swiadectwo Dopuszczenia wydane przez CNBOP w Jozefowie;

ff) Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie;
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11. Hydranty nadziemne DN100

a) cidnienie nominaine min. PN10;

b) wydajnos¢ hydrantu powinna wynosi¢ min. 15dm3/s przy cisnieniu 0,2MPa;

c) wysoko$é zgodnie z projektem,

d) korpus gérny, korpus nasady czotowej oraz komora zaworowa wykonane z zeliwa szarego min. GJL250 lub z
zeliwa sferoidalnego gat. min EN - GJS 400 — 15, kolumna ze stali ocynkowanej ogniowo;

e) korpus z nasadami 2 x B75 i 1 x A110 wykonanymi ze stopu aluminium, pokrywy z zeliwa szarego;

f) przylacze kotnierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z PN — EN 1092 — 2;

g) trzpien ze stali nierdzewnej, rura trzpieniowa ze stali ocynkowanej;

h) uszczelnienie trzpienia co najmniej potréjne o — ringowe wykonane z EPDM, wspéipracujace z tulejkg z mate-
riatu nierdzewnego, np. poliamidu PAB;

i) zamkniecie hydrantu realizowane przez tiok wspédtpracujgcy z tulejg prowadzgca wykonang z materiatu nie-
rdzewnego;

j) ttok hydrantu z zeliwa sferoidalnego gat. min. EN — GJS 400 — 15, nawulkanizowany na catej swojej powierzchni
powtokg elastomerowa (EPDM) o twardosci min. 70+5°Sh dopuszczong do kontaktu z wodg;

k) mozliwo$¢ wymiany ttoka bez koniecznosci wykopywania hydrantu,

[) odwodnienie powinno dziata¢ przy petnym zamknieciu hydrantu — w potozeniach posrednich i przy otwarciu
odwodnienie powinno by¢ szczelne;

m) petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i na zewnatrz farbg proszkowa na bazie zywic epoksydowych o
min. gruboséci warstwy 250ym, odporng na przebicie min. 3kV, a dodatkowo kolumna nadziemna zabezpieczona
powtokg poliuretanowg odporng na promieniowanie UV,

n) klasa zeliwa, nazwa producenta, $rednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane w formie odlewu w widocznym
miejscu korpusu;

o) kotki sprezyste, Sruby i podkiadki ze stali nierdzewnej;

p) Swiadectwo Dopuszczenia wydane przez CNBOP w Jézefowie;

q) Atest higieniczny wydany przez PZH w Warszawie,

Wymagania techniczne
dla rur i armatury kanalizacyjnej

1. Rury i ksztattki z PCV-U

a) system rur i ksztattek przeznaczonych do bezci$nieniowej kanalizacji zewnetrznej;

gg)rury i ksztattki z PCV-U o litych, gtadkich $ciankach wewnetrznych i zewnetrznych wg normy PN EN 1401-1,

hh)rury i ksztattki z PVC-U wraz z uszczelkami powinny byé odporne na $cieranie, oddziatywanie Sciekéw o warto-
$ciach odczynu od pH 2 (kwas) do pH 12 i temperatury $ciekéw powyzej +40°C do +60°C;

ii) wszystkie rodzaje rur i ksztattek kanalizacyjnych powinny by¢ tgczone pomigdzy sobg oraz z rurami gtadko-
$ciennymi poprzez kielichy normalne z rowkiem, w ktérym umieszczona jest pierscieniowa uszczelka olejood-
porng z elastomeru NBR typu BL,;

jj) klasa sztywnosci dla rur powinna wynosi¢ min. SN8 a ksztattek min. SN12;

kk) grubos¢ Scianki zgodna z szeregiem SDR34;

I) $rednice i dtugosci rur zgodnie z projektem;

mm) system rur i ksztattek powinien pochodzi¢ od jednego producenta;

nn)produkt powinien posiadaé Aprobate Techniczng ITB.
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2. Studzienki z tworzywa do rur z PCV-U

b) srednice studzienek, kielichéw dolotowych i wylotowych zgodnie z zatgcznikiem 1c;

00) podstawa studzienki z PP przelotowa lub zbiorcza, przystosowana do rury trzonowej strukturalnej (karbowane;j),
z uszczelkg do rury trzonowej w komplecie;

pp)kielichy podstawy studzienki powinny byé wyposazone w fabrycznie zamontowane uszczelki elastomerowe do
rury gtadkiej PCV — U;

qq)wlot lewy/prawy rozumiany jako dodatkowy wlot z lewej/prawej strony do gtéwnego kierunku przeptywu $ciekédw,
patrzgc przodem w strone wlotu do kinety przeptywowej,

rr) rura trzonowa z PP, strukturalna (karbowana), bez kielicha, jednowarstwowa o wytrzymato$ci obwodowej SN4
i wysokosci zgodnej z projektem;

ss) wiazy/pokrywy z zeliwa szarego, petne, kwadratowe lub okragte, wykonane zgodnie z normg PN-EN 124;

tt) elementy sktadajgce sig na kompletng studzienke powinny pochodzié¢ od jednego producenta;

uu)produkt powinien posiada¢ Aprobate Techniczng ITB oraz IBDIM

3. Whazy kanatowe

a) klasa wytrzymatosci wiazu i wysoko$¢ korpusu zgodnie z zatgcznikiem 1c;

b) wiazy powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 124;

¢) pokrywa o $rednicy 8640mm, w catoéci z zeliwa szarego lub wypelniona betonem mrozoodpornym klasy min.
C35/45;

d) korpus z zeliwa szarego, zabezpieczone antykorozyjnie lakierem bitumicznym;

€) glebokos¢ podparcia pokrywy w korpusie réwna 30mm, chyba ze w danej pozycji wskazano inaczej;

f) powierzchnie styczne pokrywy i korpusu obrabiane skrawaniem;

g) produkt powinien posiada¢ Certyfikat Instytutu Odlewnictwa w Krakowie;
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